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1.ВВЕДЕНИЕ
1.1.Общие данные

          Подготовка по образовательной программе 6В07108 «Цифровые технологии в 
машиностроении», осуществляется Высшей школы искусственного интеллекта и 
строительства, кафедрой «Цифровые технологии в машиностроении и логистика». 
Образовательная программа, реализуемая  Университетом Шакарима разработана с учетом 
потребностей регионального рынка труда. 

     Область  Абай является одной из промышленной областей Казахстана, которая  содержит 
все отрасли машиностроительного производства, включая военно- промышленную 
индустрию, транспорт и связь, сельское и коммунальное хозяйства. В регионе имеются такие 
предприятия как Акционерное Общество «Семипалатинский машиностроительный завод»,  
Акционерное Общество «Семей Инжиниринг», Товарищество с ограниченной 
ответственностью «СемАЗ», Товарищество с ограниченной ответственностью «КазНИИ 
ППП», Товарищество с ограниченной ответственностью «ПКФ Семей Сталь сервис», 
Товарищество с ограниченной ответственностью  «СЕЙВУР ЛТД», Товарищество с 
ограниченной ответственностью «Казэлектромаш», Товарищество с ограниченной 
ответственностью  «Daewoo Bus Kazakhstan», Товарищество с ограниченной 
ответственностью "ПК "Цементный завод Семей"  Акционерное Общество "АЗИЯ АВТО", 
Товарищество с ограниченной ответственностью «Казцинкмаш». 

     Данным предприятиям необходимы специалисты обладающие профессиональными 
компетенциями в области науки и техники, включающей совокупность средств, способов и 
методов человеческой деятельности, связанных с исследованием, разработкой, созданием и 
эксплуатацией новых материалов, технологий, приборов и устройств

           
При реализации образовательной программы предусматривается применение в учебном 
процессе инструментов искусственного интеллекта, тем самым развивая цифровые 
компетенции у обучающихся в быстроменяющей технологической среде. 
Образовательная программа предусматривает обучение студента с особыми 
образовательными потребностями в условиях высшего учебного заведения, а также его 
социализацию и интеграцию в общество. 

1.2.Критерии завершенности
          Основным критерием завершенности образовательного процесса по подготовке 

бакалавров является освоение обучающимся не менее 205 кредитов теоретического 
обучения, а также не менее 27 кредитов практик, 8 кредитов итоговой аттестации. 

     Всего 240 кредитов.
     
     1.3.Типичный срок обучения:     3 года 



2.ПАСПОРТ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 
2.1.Цель образовательной программы Подготовка специалистов для осуществления 

проектно-конструкторской и расчетно-
технологической обеспеченности производства, 
которые могут успешно применять современные 
цифровые технологии в проектировании и 
производстве машин, способны быстро 
адаптироваться к  изменяющимся социально-
экономическим условиям, а также 
удовлетворение потребностей личности во 
всестороннем профессиональном и 
интеллектуальном развитии.

2.2.Карта профиля подготовки в рамках образовательной программы 
Код и классификация области образования 6B07 - Инженерные, обрабатывающие и 

строительные отрасли
Код и классификация направления подготовки 6B071 - Инженерия и инженерное дело
Код в международной стандартной 
классификации образования

0710

Код и классификация группы образовательной 
программы

B064 - Механика и металлообработка

Код и наименование образовательной 
программы

6B07108 - Цифровые технологии в 
машиностроении

2.3.Отличительные особенности ОП 
(двудипломная/совместная,  ОВПО-
партнер, Double major, инновационная)
2.4.Квалификационная характеристика выпускника
Присуждаемая  степень / квалификация бакалавр техники и технологий по 

образовательной программе 6В07107 «Цифровые 
технологии в машиностроении»

Наименование профессионального стандарта 1.    Ремонт технологического оборудования»
2.    «Проведение испытаний»
3.    «Метрологическое обеспечение и контроль 
процессов в машиностроении»
4.    «Метрологическое обеспечение и контроль 
процессов в машиностроении»

Атлас новых профессий -
Региональный стандарт -
Наименование профессии / перечень 
должностей специалиста

a) Должности руководителей: Заведующий 
производством; Начальник цеха (участка); Мастер 
участка; Начальник производственного отдела; 
Начальник смены; Производитель работ. 
b) Должности специалистов: Диспетчер, Инженер, 
Инженер-конструктор (конструктор), Инженер-
лаборант, Инженер по инструменту, Инженер по 
подготовке производства, Инженер-технолог 
(технолог), Лаборант, Профконсультант. 
c) Должности других служащих (технических 
исполнителей): Кодификатор. 
d) Должности руководящих, научных и 
технических работников, общие для научно-
исследовательских, конструкторских, 
технологических, проектных и изыскательских 
организаций: Инженер, Лаборант. 
e) Должности руководящих и технических 



работников проектных, конструкторских, 
технологических и изыскательских организаций: 
Инженер-проектировщик. Инженер-конструктор 
обратного проектирования (реверс инженер), 
Специалист по виртуальному прототипированию, 
Цифровой инженер-конструктор.

Уровень квалификации по ОРК (отраслевая 
рамка квалификации)

6 уровень

Область профессиональной деятельности машиностроительное производство, все отрасли, 
включая военно-промышленную, индустрию, 
транспорт и связь, сельское и коммунальное 
хозяйство, предприятия, имеющие в своем 
составе ремонтно-механические службы , 
предприятия, занимающиеся проектированием, 
производством или сбытом продукции, 
требующей технического образования 
образование и потребление

Объект профессиональной деятельности органы управления, предприятия, организации 
государственной и негосударственной формы 
собственности, включая индустрию, сельское и 
коммунальное хозяйства, военно-промышленный 
комплекс, сферы производства и потребления. 
органы управления, предприятия, организации 
государственной и негосударственной формы 
собственности, включая индустрию, сельское и 
коммунальное хозяйства, военно-промышленный 
комплекс, сферы производства и потребления.

Виды профессиональной деятельности организационно-управленческая – организация 
на различных уровнях управления 
машиностроительного производства, составление 
необходимой документации; 
производственно-технологическая – реализация 
технологической деятельности предприятия, т.е. 
обеспечение выпуска продукции в соответствии с 
технологическим процессом;
проектно-конструкторская – проектирование 
конструкций машиностроительного производства 
и средств их технологического оснащения; 
научно-исследовательская – выполнение научных 
исследований, связанных с машиностроительным 
производством, реализуемых путем организации 
и непосредственного исполнения, а также 
разработка необходимой конструкторской 
документации для проведения научно-
исследовательских мероприятий не 
машиностроительном предприятии;
эксплуатационная – разработка необходимой 
конструкторской
документации для надлежащей эксплуатации 
средств машиностроительного производства.
В соответствии с запросами заинтересованных 
работодателей бакалавр по профилю подготовки 
«Цифровые технологии в машиностроении» 
подготовлен к достаточно разнообразным видам 
деятельности, но преимущественным ориентиром 
для него все-таки являются производственно-
технологическая и эксплуатационная 
деятельность.



2.5.Модель выпускника -    Сбор и предварительный анализ исходных 
данных для конструирования;
-    расчет и конструирование деталей и узлов в 
соответствии с техническим заданием с 
использованием стандартных средств 
автоматизации проектирования с учетом 
технологии изготовления;
-    подготовка исходных данных для выбора и 
обоснования технических решений;
-    использование конструкторской документации 
при разработке технологических процессов 
изготовления деталей;
-    изучение научно-технической информации, 
отечественного и зарубежного опыта по тематике 
исследования;
-    проведение расчетов и численных 
экспериментов по разработанным методикам с 
применением стандартного программного 
обеспечения;
-    участие в проведении экспериментальных 
исследований по утвержденной методике, 
составление описания проводимых исследований, 
анализ и обобщение результатов.



3.Модули и содержание образовательной программы

Модуль 1. Основы общественных и гуманитарных знаний
Результаты обучения по модулю

Данный модуль раскрывает такие аспекты как: социально- культурные, экономико- правовые, экологические 
знания, коммуникативные умения, применение информационных технологии с учетом современных тенденций 
развития общества.

Дисциплины модуля
Иностранный язык 

Казахский язык    

Основы права и антикоррупционной культуры 

Основы финансовой грамотности 

Основы экономики и предпринимательства 

Русский язык 

Устойчивое развитие, экология и основы безопасности жизнедеятельности 

Физическая культура 

Формирование ценностей инклюзивного общества 

 Казахский язык    

Иностранный язык 

История Казахстана 

Модуль социально-политических знаний (социология, политология, культурология, психология) 

Русский язык 

Физическая культура 

Физическая культура 

Философия 

Мир Абая 

Информационно-коммуникационные технологии 

Физическая культура 

Модуль 2.  Физико-математические основы 
Результаты обучения по модулю

Модуль включает изучение основных разделов физики и математики. Рассматриваются методы 
математического моделирования физических процессов, основы прикладных вычислений, применение 
физических законов к реальным техническим задачам.

Дисциплины модуля
Математика 

Физика 

Модуль 3.Общетехническая подготовка
Результаты обучения по модулю

Обучение включает в себя усвоение технических навыков и знаний, необходимых для успешного выполнения 
задач в рамках профессиональной деятельности.

Дисциплины модуля
Инженерная графика 

Теоретическая механика 

Теоретические основы механики 

Техническая механика 

Конструкционные материалы и термообработка 

Инженерная графика в среде AutoCAD 

Инженерное творчество в машиностроении 



Машинная графика 

Основы машинной графики 

Основы научной деятельности 

Модуль 4.Базовая инженерная подготовка 
Результаты обучения по модулю

Базовая инженерная подготовка закладывает основные знания и навыки в области инженерии. Обучающиеся 
узнают основы проектирования и расчета инженерных систем, получают навыки использования 
специализированных программ для выполнения проектных работ.

Дисциплины модуля
Введение в цифровой инжиниринг 

Машиностроительное черчение 

Начертательная геометрия 

 Учебная практика  

Компьютерные программы и оборудование 

Основы компьютерного моделирования 

Проектирование и моделирование в системе КОМПАС-3D 

Производственная практика I 

 Сопротивление материалов  

Анализ и синтез механизмов 

Аналитическая динамика и теория колебаний 

Инновационные материалы 

Механика материалов 

Основные элементы технологической подготовки производства в машиностроении 

Основы резания металлов 

Теория механизмов и машин 

Теория резания 

Теория резания с элементами теплофизики 

Устойчивость механических систем 

Технологические процессы машиностроительного производства 

Модуль 5. Основы конструирования
Результаты обучения по модулю

Модуль позволяет ознакомится с основными принципами конструирования с использованием различных 
инструментов и техник для расчета и проектирования узлов и деталей машин.

Дисциплины модуля
Основы научно-технического творчества 

Основы производства машин 

Основы технологии машиностроения 

Теории решения изобретательских задач 

Гидравлика и гидропневмопривод 

Оптимизация расчетов при проектировании 

Основы конструирования и детали машин 

Производственная практика II 

Эргономика 

Выбор заготовок в машиностроении 

Проектирование и производство заготовок 

Проектирование и производство заготовок в машиностроении 

Проектирование технологической оснастки 



Технологическая оснастка 

Модуль 6. Станочное оборудование машиностроительного производства
Результаты обучения по модулю

Обучающиеся получают знания об классификации станочного оборудования, используемого в 
машиностроительной отрасли, принципах их работы и области применения. Обучающиеся изучают основы 
проектирования и расчета металлорежущих станков.

Дисциплины модуля
Проектирование и расчет металлорежущего инструмента 

Проектирование инструмента 

Режущий инструмент 

Металлорежущие станки 

Основы конструирования станков 

 Преддипломная практика 

Производственная практика III 

Модуль 7. Проектирование машиностроительных предприятий
Результаты обучения по модулю

Обучающиеся изучают основные аспекты проектирования предприятий машиностроительной отрасли. 
Студенты получают знания о расчете и проектировании производственных цехов, выборе и обоснованию 
необходимого оборудования, оптимизации производственных процессов и управлении производственными 
ресурсами.

Дисциплины модуля
Основы взаимозаменяемости 

Автоматизация и механизация технологических процессов в машиностроении 

Организация и планирование современного машиностроительного производства 

Основы проектирования инструментальных цехов 

Основы проектирования участков 

Основы САD/CAM/CAE 

Подготовка машиностроительного производства  

Расчет и конструирование станочных приспособлений в машиностроении 

Экономика машиностроительного предприятия  

Модуль 8. Технология машиностроения 
Результаты обучения по модулю

Предназначен для изучения основных технологических процессов, используемых в машиностроении. Студенты 
познакомятся с современными методами обработки материалов, технологиями сборки механических узлов и 
механизмов, а также основами компьютерного моделирования и проектирования в машиностроении.

Дисциплины модуля
Основы проектирования технологических процессов производства машин 

Основы ремонта бронетанкового вооружения и техники 

Технология капитального ремонта бронетанкового вооружения и техники 

Технология машиностроения 

Технология производства и методы обработки типовых деталей в машиностроении 

Цифровизация сборочного производства 

Проектирование технологических процессов производства машин с элементами искусственного интеллекта 

САПР в машиностроении 

Станочное оборудование инструментального производства 

Технологическая подготовка производства при обработке на станках с программным управлением 

Технология изготовления типовых деталей 

Технология капитального ремонта электрооборудования, контрольно-измерительных приборов и аппаратуры 
бронетанкового вооружения и техники 



Технология обработки и программирование на станках с числовым программным обеспечением 

Технология производства деталей на станках с ЧПУ 

Технология производства машин, реверс – инжиниринг 

Итоговая аттестация
Результаты обучения по модулю

Написание и защита дипломного проекта или подготовка и сдача комплексного экзамена.

Дисциплины модуля
Комплексный экзамен 

Дипломный проект 



4.Сводная таблица по объему образовательной программы
«6B07108 - Цифровые технологии в машиностроении»

Наименование дисциплины Цикл/
Комп.

Семестр Кредитов Всего 
часов

Лек. Пр./
Сем.

Лаб. СРОП СРО Форма контроля 
знаний

Модуль 1. Основы общественных и гуманитарных знаний 
Иностранный язык ООД/ОК 1 5 150 45 35 70 Экзамен

Казахский язык   ООД/ОК 1 5 150 45 35 70 Экзамен

Основы права и антикоррупционной культуры ООД/КВ 1 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Основы финансовой грамотности ООД/КВ 1 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Основы экономики и предпринимательства ООД/КВ 1 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Русский язык ООД/ОК 1 5 150 45 35 70 Экзамен

Устойчивое развитие, экология и основы безопасности 
жизнедеятельности

ООД/КВ 1 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Физическая культура ООД/ОК 1 2 60 60 Дифференцированный 
зачет

Формирование ценностей инклюзивного общества ООД/КВ 1 5 150 15 30 35 70 Экзамен

 Казахский язык   ООД/ОК 2 5 150 45 35 70 Экзамен

Иностранный язык ООД/ОК 2 5 150 45 35 70 Экзамен

История Казахстана ООД/ОК 2 5 150 15 30 35 70 Государственная 
аттестация

Модуль социально-политических знаний (социология, политология, 
культурология, психология)

ООД/ОК 2 8 240 30 45 55 110 Экзамен

Русский язык ООД/ОК 2 5 150 45 35 70 Экзамен

Физическая культура ООД/ОК 2 2 60 60 Дифференцированный 
зачет

Физическая культура ООД/ОК 3 2 60 60 Дифференцированный 
зачет

Философия ООД/ОК 3 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Мир Абая БД/ВК 3 3 90 15 15 20 40 Экзамен

Информационно-коммуникационные технологии ООД/ОК 4 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Физическая культура ООД/ОК 4 2 60 60 Дифференцированный 
зачет

Модуль 2.  Физико-математические основы  
Математика БД/ВК 1 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Физика БД/ВК 1 3 90 15 15 20 40 Экзамен



Модуль 3.Общетехническая подготовка 
Инженерная графика БД/КВ 1 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Теоретическая механика БД/КВ 1 5 143 15 15 8 35 70 Экзамен

Теоретические основы механики БД/КВ 1 5 143 15 15 8 35 70 Экзамен

Техническая механика БД/КВ 1 5 143 15 15 8 35 70 Экзамен

Конструкционные материалы и термообработка БД/ВК 2 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Инженерная графика в среде AutoCAD БД/КВ 3 5 150 30 15 35 70 Экзамен

Инженерное творчество в машиностроении БД/КВ 3 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Машинная графика БД/КВ 3 5 150 30 15 35 70 Экзамен

Основы машинной графики БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Основы научной деятельности БД/ВК 5 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Модуль 4.Базовая инженерная подготовка  
Введение в цифровой инжиниринг БД/ВК 1 3 90 15 15 20 40 Экзамен

Машиностроительное черчение БД/КВ 1 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Начертательная геометрия БД/КВ 1 5 150 15 30 35 70 Экзамен

 Учебная практика БД/ВК 2 2 60 Итоговая оценка по 
практике

Компьютерные программы и оборудование БД/КВ 2 5 150 30 15 35 70 Экзамен

Основы компьютерного моделирования БД/КВ 2 5 150 30 15 35 70 Экзамен

Проектирование и моделирование в системе КОМПАС-3D БД/КВ 2 5 150 30 15 35 70 Экзамен

Производственная практика I БД/ВК 2 3 90 Итоговая оценка по 
практике

 Сопротивление материалов БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Анализ и синтез механизмов БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен и курсовая 
работа/проект

Аналитическая динамика и теория колебаний БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Инновационные материалы БД/ВК 3 3 90 15 15 20 40 Экзамен

Механика материалов БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Основные элементы технологической подготовки производства в 
машиностроении

БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Основы резания металлов БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Теория механизмов и машин БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен и курсовая 
работа/проект

Теория резания БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Теория резания с элементами теплофизики БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен



Устойчивость механических систем БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен и курсовая 
работа/проект

Технологические процессы машиностроительного производства БД/ВК 4 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Модуль 5. Основы конструирования 
Основы научно-технического творчества БД/КВ 3 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Основы производства машин БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Основы технологии машиностроения БД/КВ 3 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Теории решения изобретательских задач БД/КВ 3 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Гидравлика и гидропневмопривод БД/КВ 4 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Оптимизация расчетов при проектировании БД/КВ 4 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Основы конструирования и детали машин БД/ВК 4 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен и курсовая 
работа/проект

Производственная практика II БД/ВК 4 7 210 Итоговая оценка по 
практике

Эргономика БД/КВ 4 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Выбор заготовок в машиностроении БД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Проектирование и производство заготовок БД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Проектирование и производство заготовок в машиностроении БД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Проектирование технологической оснастки ПД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Технологическая оснастка ПД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Модуль 6. Станочное оборудование машиностроительного производства 
Проектирование и расчет металлорежущего инструмента БД/КВ 4 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Проектирование инструмента БД/КВ 4 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен и курсовая 
работа/проект

Режущий инструмент БД/КВ 4 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Металлорежущие станки ПД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен и курсовая 
работа/проект

Основы конструирования станков ПД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

 Преддипломная практика ПД/КВ 6 15 450 Итоговая оценка по 
практике

Производственная практика III ПД/КВ 6 15 450 Итоговая оценка по 
практике

Модуль 7. Проектирование машиностроительных предприятий 
Основы взаимозаменяемости БД/ВК 2 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Автоматизация и механизация технологических процессов в 
машиностроении

ПД/КВ 5 5 150 15 30 35 70 Экзамен



Организация и планирование современного машиностроительного 
производства

ПД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Основы проектирования инструментальных цехов ПД/КВ 5 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Основы проектирования участков ПД/КВ 5 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Основы САD/CAM/CAE ПД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Подготовка машиностроительного производства ПД/КВ 5 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Расчет и конструирование станочных приспособлений в 
машиностроении

ПД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Экономика машиностроительного предприятия ПД/КВ 5 5 150 15 30 35 70 Экзамен

Модуль 8. Технология машиностроения  
Основы проектирования технологических процессов производства 
машин

ПД/КВ 4 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Основы ремонта бронетанкового вооружения и техники ПД/КВ 4 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Технология капитального ремонта бронетанкового вооружения и 
техники

ПД/КВ 4 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Технология машиностроения ПД/КВ 4 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Технология производства и методы обработки типовых деталей в 
машиностроении

ПД/КВ 4 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Цифровизация сборочного производства ПД/КВ 4 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Проектирование технологических процессов производства машин с 
элементами искусственного интеллекта

ПД/КВ 5 6 180 15 15 30 40 80 Экзамен и курсовая 
работа/проект

САПР в машиностроении ПД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Станочное оборудование инструментального производства ПД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен и курсовая 
работа/проект

Технологическая подготовка производства при обработке на станках 
с программным управлением

ПД/КВ 5 6 180 15 15 30 40 80 Экзамен и курсовая 
работа/проект

Технология изготовления типовых деталей ПД/КВ 5 6 180 15 15 30 40 80 Экзамен и курсовая 
работа/проект

Технология капитального ремонта электрооборудования, 
контрольно-измерительных приборов и аппаратуры бронетанкового 
вооружения и техники

ПД/КВ 5 5 150 15 15 15 35 70 Экзамен

Технология обработки и программирование на станках с числовым 
программным обеспечением

ПД/КВ 5 6 180 15 15 30 40 80 Экзамен

Технология производства деталей на станках с ЧПУ ПД/КВ 5 6 180 15 15 30 40 80 Экзамен и курсовая 
работа/проект

Технология производства машин, реверс – инжиниринг ПД/КВ 5 6 180 15 15 30 40 80 Экзамен

Итоговая аттестация 
Комплексный экзамен 6 8 240



Дипломный проект 6 8 240
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QoprrarapoBaHHro KoMrrereHqufi, coAepxailwe o6pa"eoBareJrbsofi rpofpaMMbl,

cBoAHyro ra6nu,.y, orpax(arcqyro o6utnfi o6rena KpeAr.roB B pa3pe3e vro4ynefi

o6paaoBareJrbHofi rporpaMMbr. Bce pa3Aenbr Hocflr 3aBeprlreHHblfi xaparrep'

K KOHKypeHTHbTM npeI'MyIIIeCTBaM peueH3upyerr',rofi o6pasoBaTeJlbnofi

rporpaMMbr cneAyer orHecr' yqer rpe6oa a.'uir' pa6oroAare'efi tIpH ee

SopinrnpoBaHr,rr4. KovrnoHeHTbr Ar{crrrlrrJrlrH o6pa":oBareJlbnofi rporpaMMbl

pac[peAeneHblcyIIeToMcrporofiJlofuqecrofinocneAoBaTeJIbHocTI4'c
co6moAeHlreM [pepeKBpr3lrroB 14 [ocrpeKBr{3lrroB. MexupeAMerHbre cBf,3LI

[pocnexclrBarorcfl rro ceMecrpaM vr KypcaM o6yrenm' KounereHTHocrb

BbIIIycKHI{Ka SoprnrupyeTcfl c } IeToM norpe6HocTpl vr yAoBneTBopeHHocTH

pbIHKa TpyAa. ^r,mr,^rr v
peueHsr4pyeMaf, o6pasoBareJrb*afl [porpaMMa rBJltrercfl aKTyaJIbHoH'

AxryanbHocrb oop*OBareJrbHofi nporpaMMbr He Bbr3brBaer coMHeHkrfl' B cBt3I'I C

TeM, rrro norpe6Hocrb B rranusr4rllrpoBaHHblx KaApax Aauuofi

npo6eccnoH€umHofi rroAroroBKlr nocrof,HHo Bo3pacraer BBI{Ay I4HTeHcHBHoro

pa3B'rTlrs orp actefi, Marrrr{Hocrpoe Hktfl.. cnoco6crByer sopvrupoBaH'ro o6urax

; npoQeccr4oHaJrbHbrx KoMrrerenunfi IIo BbrrueyKa3aHHoMy HarrpaBJIeHI4IO

rroAforoBKll C[erlr4aJrucroB, B TOM r{HCJre v B CB'3H C rrrLlpoKr{M BHeApeHHeM

repeAoBbrx uusoprnrarllroHHbrx rexHoJrornfi's [polr3BoAcrBo. Kporue Tofo, B

Hacrorrq[fi MoMeHT 6omuoe BH]rMaHLre yAenflercfl pa3BI4TI{rc qnQponux

TexHoJrornfi u [epcneKTHBaM qlrsponoro lrH)KlrHrrpr,rHra B MarrruHOCTpOeHr4r4'

Tarnna b6p*o*, perleH3upyeMarr o6pasoBareJrbH.as. nporpaMMa,

paepa6ora'Hafl 14 peaJrr43yeMas HAo <Illerepirnr yHr'rBepcllTer)) orBeqaer

ocHoBHbrM rpe6onu"""* Heo6xoALrMbrM Anf, AOCTpIlceHvrfl' BblcoKofo ypoBHfl

KarlecrBa rroAforoBKr4 BbrlycKHr^KoB, a TaKxe no3BoJlfleT cQopuupoBarb

KoMrrereHur'r4, Heo6xoAHMbIe AIrfl yclerrrHoro peIxeHLIq BbInycKHLIKoM

TyparyrloB P.A.

/0.0d, J0r0l-?.-
(aara)

npo SeccI4oHaJIbHbIx 3aAaq'

llepnnft s aNde crPIreJIb

f enepalbHofo AI'IPeKToPa-

3auecrI,ITeJIb rlo [poI{3BoA

AO < Cevrefi LIHxPIHIIPLIHD)

fleqam opraHu3awtu
(upe4npunut)

ffiEffir*;



PeqeHgtlq

ua o6pa3oBareJrbHyro rpolpaMMy <<68071 08- Ua$poBbre rexHoJrorr4r4 B
MaIITI'IHocrpoeHvrvr>>, fpyrlllbl o6pa":oBareJrbHofi uporpaMMbr (8064 - MexaHr4Ka

I4 Mer€ulnoo6pa6orrca>>, HarpaBJIeHI{.fl troAroroBKra (68071 - I4lrx e1ep4fl, H
I4HxteHepHoe AeJIo), o6lacru o6pazoBanvIfl. (6807 - I4uxeHepHbre,

o 6p a6 arbr B aro rrlkr e r4 crp o HTe Jrb Hbr e orp ac il.u>>

Koa B Me)KlyHapoAuofi craHAaprnofi Knaccrasuxaquz o6pa^:oBaHr4r 0710
VponeHb noArorosxu 6

Alx ua6opa 2025 roAa

O6pasoBareJlbHan rlporpaMMa (6807108 - Uu$poBhre rexHoJrorr46 B
MaIrrHHOCrpoeHI'II4>> pernaMeHrHpyer rleJrr4, o)KlrAaeMbre pe3yjrbrarbr,
coAepxaHvIe, ycnoBl4fl u TeXHoJIorIIu peaIn3aIJkIkI O6pasoBaTeJlbHoro npoqecca,
oIIeHKy KarIeCTBa IIOATOTOBKLI BbIIIycKHI4Ka IIO AaHHOMy HanpaBJreHr,rro
rIoAforoBKI'I kr coAep)KI{T XapaKTepucrr4Ky rrporpaMMhr ur HalpaB ITeH:|lfl.
npoSeccl4oHanluofi Aef,TenbHocrl{ BbrnycK HkrKa, pe3yirbrarbr o6yr.""t
npeArlonaraeMble KoMrrereHIII{u opraHr{3arlurc o6pasoBareJrbHofo ilpoqecca,
o 6 e cn err HBaro ulae Karr e crB o rr oAroroBKt4 o6y.raro lrlr4 xcfl .

O6pasoBareJlbHafl, [porpaMMa pazpa6oraHa Ha ocHoBe HopMarHBHo.
rIpaBoBbIX AoKyMeHron n cSepe o6pasoBaHus. Pecuy6nurcu KagaxcraH u HAO
<<Tllercapirur yHllBepckITer) u rlpeAcraBJrfler co6ofi cr4creMy AoKyMeHToB rnfl
op raHr4 3arJlzrla o 6pas oBareJrbHoro rrp oqec c a.

I-{enr o6pasoBareJrbuofi nporpaMMbl: rroAroroBKa clerlr4aJrkrcroB nnfl.
ocyqecrBJleHH{ npoeKTHO-KOHCTpyKTopcrcofi v pacrrerHo-TexHoJrofr4.recxofi
o6ecuer{eHHocrl'I npola3BoAcrBa kr SopnaapoBaHr4 e npoeKTuoft H
rexHoJlorl'Iqecxofi AoKyMe HTar\uu MalrlnHocrpor4TeJrbHoro [pokr3BoAcrBa,
cnoco6Hblx 6rtcrpo ailanrnpoBarbct x 6ucrpo r43MeH.f,rorqprMcfl corlr{€urbHo-
3KOHOMI4qecKI4M yCnOBI'I-flM' a TaKXte yAOBneTBOpeHLIe nOrpe6uOCrefi ILITIHOCTI4
B o B c e crop oHH eM np o S e ccraoHaJrbHoM H r4HTeJrJreKTy€rJrbHoM p a3Bvrrvrv.

o6lacrr npo$eccuoH€umHofi AeflTeJlbHocrrz BhrnycKHr4KoB, ocBor.rBrxr4x
[porpaMMy 6arcanaBpvrara, BKJlroqaer HccJreAoBaHrr.f,, pffipa6orxz vr
rexHoJloruu, HaIIpaBJIeHHhIe Ha co3AaHI4e KoHKypeHToc[oco6Hofi npoAyKrlr4r4
MaITII'IHOCTpOeHUfl' Vr ocHoBaHHbIe Ha [puMeH eil]yIpr coBpeMeHHbrx MeroAoB Vr
cpeAcrB rlpoeKTkrpoBaHns,, B ToM rrr4cJre rlz$ponoro npoeKTr4poBaHr{fl vr
KoHcrpyHpoBaHkrfl', MaTeMaTkIrrecKofo, SuszuecKofo 14 KoMlrbloTepHoro
MOAenI4poBaHH{ TexHoJIOfI4rrecKIrx npoueccoB; opfaHpl3aur4ro H BbrfroJrHeHr4e
pa6or ilo co3AaHUo, MoHTa)Ky, BBoAy B 4eficrnue, TexHgrrecKoMy
o6cnyNI4BaHI'Iro, 3KcIrJIyararJHu, Al4arHocrr4Ke kr peMoHTy rexHoJlofr4qecKoro
o6opyaoBaHl'I-f, MarlrllHocrpol4TeJrbHhrx rrpor{3BoAcrB, 11o paapa6orKe
rexHoJl0fl4rre cKI4x llpoqeccoB [por43BoACTBa AeT ateft H y3noB.

o6pa^:oBareJlbHa.f, ilporpaMMa cocroraT u3 BBeAeHr,rr, naclopra
o6paaosarerlHofi rporpaMMbl, Kaprbl yue6uux nro4ynefi no SopvrrapoBaHr4ro
KoMrrereHqnfi, coAep)K aH:Z^fl o6pa:oBarenbHofi uporpaMMbr, cBoAHofi ra6ru4rlhr,



orpalKarouefi o6uufi o6reu KpeAr.rroB B pa3pe3e nro4ynefi o6pasosaremHofi
nporpaMMbr. Bce pa3AeJrbr HocflT 3aBeprrreHHbrfi xaparrep.

KounoHeHTbI AIacIII4TIJTIIH o6pasoBareJrbHofi nporpaMMbr pacrpeAeneHhr
c yrleroM crporofi rorvqecxofi [ocJreAoBareJrbHocrr.r ) c co6moAeHr,reM
IIpepeKBI43LITOB I4 IIOcTpeKBI{3I{TOB. MeNupeAMeTHbIe cBfl 3I4 [poCJre]Kr4BaroTcfl
ro ceMecrpaM v KypcaM o6yuenur. KounereHTHocrb BhrrrycKHHKa

Qoprranpyercf, c freroM Irorpe6uocrv v yAoBJrerBopeHHocrt4 pbrHKa rpyAa. B
Bo3pacraer norpe6Hocrb B

rpe6onaHze K rrpaKTr4qecKr4M

cOBpeMeHHbIX ycJIoBLIflx pbIHKa TpyAa
KOMrreTeHTHbrx cilerlH€urvrcrax, Bo3pacTaer
HABbIKAM.

AnryzurbHocTb u Bocrpe6osaHHocrb o6pasoBareJrbnofi rporpaMMbr He
BbI3bIBaer coMHeHI{s B cBt3LI c reM, rITo norpe6Hocrb B KB€Urr4QraqzpoBaHHbrx
KaApax 4auuofi npo$eccuoH€ilrruofi rroAroroBKra rrocroflHHo Bo3pacraer BBr,rAy
uHTeHcuBHoro pa3BI4THfl oTpacrefi Marrrr4HocrpoeHrae. 3ra norpe6Hocrb raKlxe
BbI3BaHa B cBfl3l4 c 6ypnuvr BHeApeHr{eM rrepeAoBbrx ransopvrarlr4oHHbrx
TexHoJlorzfi B rIpoH3BoAcrBo. Kpovre roro, B Hacroflrrlee BpeMf, 6olrruoe
BHI4MaHIae yAeJlflercfl pa3Br{Tr,rrc quQponoro [porl3BoAcrBa vr [epcleKTr,rBaM
q u Qp o n o ro r/r Hx( krlrtupvrnra B M aru 14 H o crp o e Hr4H .

[annan o6pasoBareJlbnafl rporpaMMa .f,BJr flercfl. aKTyaJmuofi. B qenoM
pellem upy eMafl o6pasoBareJlb Hafl, rrporpaMMa, p€Bpa6oraHHaf, u peaJru3yeMat
HAO <<lflerepirnr yHI4BepcpIreD) orBeqaer ocHoBHbrM rpe6on a;raflM,
neo6xoAuMblM [Irfl AocTIa]KeHufl BhrcoKoro ypoBHfl KaqecTBa rroAroroBKr4
BbIrrycKHHKoB, a TaKXe cnoco6cTByer $oprr{poBaHrrro o6ulnx u
npo$eccnoH€urbHblx KoMrrerenrlrafi rro BbrrxeyKa3aHHoMy HarrpaBJreHraro
rroAroToBKr4 cII eUr4tUrHcToB.

HaqalsHuKa orAeJra JroK€uru sarrvu
H rrpoMbrrrrJreHnofi c6opru,
TOO <<CerraA3>>

lle.ram opraHrr3aqr4
(npe4upwxrut)

Typurr,r6exos A.X

y'o pJ ,! " fz'
([ara)

/rft-ror,or'i.- jEcTEo-

^("'"i='J#gf;ry:llF v'usv'-- 
-,.rr,?i "CeMA3" t,

I9 x^vArlt*iPtlJ"lrilin - F-; ,,ffi'FJ#nH* 3,s,. Ne2 -'7Q#;'"9
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№ Критерий Ожидаемые результаты Ед.изм. 2025-2026 2026-2027 2027-2028 

Направление 1. Учебно-методическое обеспечение 

1.1 Обновление 

образовательной  

программы на основе  

профессиональных  

стандартов с учетом  

рекомендаций 

работодателей 

Проведение экспертизы  

Образовательной программы  

«6В07108 «Цифровые 

технологии в  

машиностроении» с целью 

повышения  

практик ориентированности и  

развития профессиональных  

компетенций выпускников 

факт. +  +  +  

1.2 Мониторинг и обновление  

каталогов элективных  

дисциплин в соответствии с  

развитием ключевых и  

профессиональных  

компетенций, запросами  

рынка труда 

Улучшение качества 

содержания  

образовательных программ за 

счет  

включения элективных курсов  

направленных на развитие 

ключевых и  

профессиональных 

компетенций  

выпускников в соответствии с  

запросами рынка труда. 

факт. +  +  +  

1.3 

Внедрение в учебный  

процесс современных  

технологий обучения,  

способствующих развитию  

познавательной активности,  

коммуникативной  

способности обучающихся 

Совершенствование качества  

преподавания учебных 

дисциплин, с  

учетом новизны и разнообразия 

форм  

работ, способствующих 

развитию  

познавательной активности. 

 

факт. +  -  -  

1.3.1 Внедрение в учебный  

процесс массовых 

открытых  

Внедрение в учебный процесс  

дисциплин Совершенствование  

качества преподавания учебных  

ед. 1  0  0  



онлайн курсов (МООК) по  

образовательной программе  

6В07108 «Цифровые  

технологии в  

машиностроении 

дисциплин, с учетом новизны и  

разнообразия форм работ,  

способствующих развитию  

познавательной активности. 

1.4 Привлечение социальных  

партнеров и работодателей 

к  

разработке, экспертизе  

реализации 

образовательных  

программ 

Улучшение качества 

реализуемых  

образовательных программ с 

учетом  

запросов рынка и рекомендаций  

работодателей  

ед. 1  1  1  

1.5 Разработка и внедрение  

элективных курсов на  

английском языке 

Внедрение в учебный процесс  

дисциплин на английском 

языке  

ед. 0  0  0  

1.6 Проведение семинаров и  

круглых столов по  

применению 

инновационных  

технологий в учебный  

процесс 

Внедрение инновационных 

технологий  

в учебный процесс 
ед. 1  1  1  

1.7 Издание учебной, учебно-

методической и научной  

литературы по 

реализуемым  

ОП 

Совершенствование учебно 

методической обеспеченности 

по  

дисциплинам реализуемых  

образовательных программ 

ед. 1  1  1  

1.8 

Заключение договоров с  

зарубежными и  

отечественными вузами -  

партнерами с целью 

развития академического 

обмена обучающихся всех 

уровней и ППС 

Создание базы зарубежных и  

отечественных ВУЗов – 

партнеров для  

развития академического 

обмена  

обучающихся всех уровней и  

профессорско-

преподавательского  

состава 

ед. 0  0  0  



 

1.9 Приглашение обучающихся  

из ВУЗов партнеров на  

обучение на семестр,  

краткосрочные стажировки,  

практику и др. 

Развитие международной  

узнаваемости образовательных  

программ, реализация программ  

академической мобильности  

обучающихся 

чел. 0  0  0  

1.10 

Участие ППС и  

обучающихся в  

международных 

программах  

академического обмена 

Развитие международного  

сотрудничества с зарубежными  

университетами, 

реализующими  

образовательные программы по  

направлению 6B071 - 

Инженерия и  

инженерное дело 

чел. 0  0  0  

1.11 Развитие исходящей  

академической 

мобильности  

ППС и обучающихся по  

направлению 6B071 -  

Инженерия и инженерное  

дело 

Совершенствование 

образовательной  

программы на основе 

использования  

опыта реализации подобных 

программ  

в ведущих ВУЗов РК 

чел. 0  1  1  

Направление 2. Профессорско-преподавательский состав  

2.1 Повышение 

профессионального уровня 

и подготовка научно- 

педагогических кадров 

для реализации 

образовательных 

программ один раз в 5 лет 

Доля ППС, прошедших 

повышение квалификации на 

республиканском уровне не 

менее 20% чел. 0  0  0  

2.2 Прохождение повышения 

квалификации, 

переподготовки, 

стажировки 

ППС на международном 

уровне 

Прохождение не менее 2-х  

преподавателей программы  

повышения квалификации,  

переподготовки, стажировки 

ППС на международном уровне 

чел. 2  2  2  



2.3 Продвижение публикаций 

трудов ППС  в 

международных изданиях, 

индексируемых базами 

данных Web of Science и 

Scopus 

Увеличение доли ППС,  

опубликовавших результаты 

научных  

исследований в изданиях,  

индексируемых базами данных 

Web of  

Science и Scopus – не менее 30% 

от  

общего числа ППС 

% 30  35  35  

2.4 Привлечение к 

преподавательской и 

научной деятельности 

специалистов  

практической 

сферы деятельности 

Участие в реализации  

образовательных программ  

специалистов-практиков (не 

менее  

20% специалистов) 

% 20  20  20  

Направление 3. Интернационализация образовательных программ  

3.1 Заключение договоров по 

международному 

сотрудничеству с 

зарубежными ВУЗами 

Реализация совместных 

проектов, подготовка 

научных публикаций с 

зарубежными партнерами, 

создание баз   для   

прохождения   научных 

стажировок обучающихся 

ед. 0  1  1  

3.2 Привлечение иностранных 

обучающихся для обучения 

по образовательной 

программе «6В07108- 

Цифровые технологии в 

машиностроении» 

Увеличение количества 

иностранных обучающихся 

чел. 0  0  0  

3.3 Организация совместных 

научно-практических 

мероприятий с 

международными 

партнерами 

Повышение эффективности 

научной и научно-

методической деятельности 

ППС, обмен опытом с 

зарубежными партнерами 

ед. 0  0  0  

3.4 Приглашение зарубежных Улучшение содержательного ед. 0  1  0  



специалистов для чтения 

лекций и  консультаций  

по магистерским проектам 

и диссертациям 

компонента образовательных 

программ на основе внедрения 

опыта зарубежных 

специалистов в 

реализации образовательных 

программ 

3.5 Расширение 

сотрудничества с 

Передовыми зарубежными 

научно-образовательными 

организациями с целью 

привлечения наиболее 

квалифицированных 

зарубежных специалистов 

к реализации 

образовательных 

программ 

Формирование ключевых и 

профессиональных 

компетенций в соответствии с 

практикой ведущих вузов 

чел. 0  0  0  

Направление 4. Материально-техническое обеспечение и цифровизация 

4.1 Поэтапное оснащение  

учебных аудиторий  

техническими средствами  

обучения (проекторы,  

панели, интерактивные и  

мультимедийные доски,  

многофункциональные  

устройства, веб-камера,  

экран для проектора и т.д.) 

Оснащение закрепленных за 

кафедрой учебных аудиторий 

техническими средствами 

обучения (проекторы, панели, 

интерактивные и 

мультимедийные доски, 

многофункциональные 

устройства, веб-камера, экран 

для проектора и т.д.) 

ед. 1  1  1  

4.2 Проведение автоматизации 

образовательного процесса 

(тестирование, управление 

сессией, движение 

контингента студентов, 

деканат, кафедра, нагрузка 

ППС, расписание, 

библиотека, силлабусов) 

Управление информацией на 

основе автоматизации 

образовательного процесса 

(тестирование, управление 

сессией, движение контингента 

студентов, деканат, кафедра, 

нагрузка ППС, расписание, 

библиотека, силлабусов) 

факт. +  +  +  
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